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コンクリート構造物の補修・補強用   格子鋼板筋

エポキシ樹脂塗装による防食 溶融亜鉛めっきによる防食
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SS400相当
縞鋼板  構造用245≦
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等価走行回数（Neq）

RC-1
RC-W
RC-T
RC-T.A
RC-S
RC-S.A

無補強
ワイヤーメッシュ
グリッドメタル（展張）
グリッドメタル（展張+接着剤）
グリッドメタル（正方形）
グリッドメタル（正方形+接着剤）

7.8
42.4

114.4
148.8

46.9

51.1

ワイヤーメッシュ
46.9x106回

グリッドメタル（正方形）
51.1x106回

グリッドメタル（展張）
42.4x106回

無補強
7.8x106回
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たわみ（mm）

荷
重（

kN
）

補 強

無補強

464kN

約1.65倍

762kN

15～20倍の走行回数

格子鋼板筋
（格子状に加工した鋼板によるＲＣ部材の補強工法） 

確かな補強効果と優れた施工性で、
トータルコストを削減。
鉄筋による増厚工法、鋼板接着工法に代わる
コンクリート構造物の補修・補強材です。

トンネル補強

円形加工 角形加工

開水路補強ボックスカルバート補強

製作・施工フロー 工場で補強部位の形状に加工しているため、施工が簡単・スピーディ。

ボックスカルバートの施工

鋼板をレーザー加工

グリッドメタルで補強した供試体の最大荷重は、無補強の場合の約1.65倍であり、十分な補強効果が確認できました。

床版の載荷試験により、無補強RC床版に比べ
等価走行回数で約15～20倍の補強効果を
確認できました。

補強効果の実験例 載荷試験によりボックスカルバート、床版ともに確かな補強効果が確認されました。

〈たわみと等価走行回数の関係〉

〈荷重・たわみの関係〉

輪荷重走行疲労実験
〈日本大学生産工学部にて〉

載荷試験状況 公開試験の様子
〈日本大学生産工学部にて〉 〈日本大学生産工学部にて〉

工場
製作

現場
施工

ボックス
カルバート
ボックス
カルバート

床  版

縦筋

横筋

既存コンクリート

下地処理

ポリマー
セメント

モルタル充填

工法の特長
トンネル、ボックスカルバートなどの形状に合わせて
工場で加工するため、現場の施工を省力化できます。

縦筋と横筋が同一面であるため補強断面が薄くでき、
内空の確保に有利な工法です。

溶融亜鉛めっき等の防錆処理を施すことで、
耐食性に優れ、長寿命化に貢献します。

1 展張加工2 ロールベンダーによる曲げ加工3

グリッドメタル設置1 モルタル吹付2 完  成3


